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Anschlussarmatur 

Die Erfindung betrifft eine Anschlussarmatur zum Befestigen ei- 
nes langlichen Korpers, beispielsweise eines Kabels, eines 
Schlauches, eines Rohres, eines Wellschlauches oder derglei- 
chen, an einer Offnung, insbesondere an einem Durchbruch oder 
an einer Lochung in einer Gehausewand, wobei die Anschlussarma- 
tur eine in Gebrauchsstellung die Offnung durchsetzende, mit im 
wesentlichen in axialer Richtung verlaufenden Schlitzen verse- 
hene Spannzange aufweist, die an einem vor der Offnung angeord- 
neten und verbleibenden Abschnitt ein Gewinde aufweist und sich 
rin Einsteckrichtung hinter der Offnung in einen die Schlitze 
aufweisenden Klemmbereich radial nach auBen erweitert und mit- 
tels des Gewindes und einer dazu passenden Spannmutter auf der 
AuBenseite beziehungsweise vor der Gehauseof fnung anziehbar 
ist, sodass der Klemmbereich direkt oder indirekt zumindest 
teilweise in die Offnung zuriickziehbar und dadurch gegen den 
langlichen Korper verspannbar ist. 

Eine derartige Anschlussarmatur ist aus DE 100 33 911 C1 , Fig. 
6 bis 8, bekannt und hat sich bewahrt . 

Dabei kann die Spannmutter unmittelbar auf einen Stutzen der 
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Spannzange einwirken und die Spannzange einerseits anziehen, 
bei entgegengesetzter Drehbewegung aber auch axial wieder in 
Losestellung verschieben. Somit kann der langliche Korper auch 
wieder freigegeben werden. 

Wird diese Dement age unaufmerksam ausgefiihrt und die Spannmut- 
ter zu weit in Of f enstellung verdreht, verlasst die Spannzange 
das Innengewinde der Spannmutter , sodas s die gesamte Anordnung 
dann auseinander fallt beziehungsweise fur eine spatere Montage 
wieder auch von der Innenseite eines Gehauses her zusammenge- 
fuhrt werden muss. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Anschlussarmatur der ein- 
gangs genannten Art zu schaffen, bei welcher eine ungewollte 
vollige Demontage von Spannzange und Spannmutter vermieden 
wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, dass die Spannmutter 
einen in axialer Richtung wirksamen Anschlag und die Spannzange 
benachbart zu ihrem Gewindeabschnitt einen Gegenanschlag auf- 
weist und dass der Gegenanschlag den Anschlag in Losestellung 
der Spannzange beauf schlagt . 

Wird eine derartige Anschlussarmatur in Of fen- oder Loserich- 
tung verschraubt, kann die Spannzange das Gewinde der Spannmut- 
ter aufgrund des Anschlages und des Gegenanschlages nicht ver- 
lassen, also nicht vollig davon getrennt werden, weil vor einer 
derartigen Trennung Anschlag und Gegenanschlag einander beruh- 
ren und eine weitere Schraubbewegung in Loserichtung verhin- 
dern. 



Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Spannzange mit dem den Ge- 
genanschlag tragenden Bereich den Anschlag der Spannmutter in 



axialer Richtung auf der dem Gehause abgewandten Seite iiber- 
greift. Durch diese Anordnung von Anschlag und Gegenanschlag 
auf der dem Spannbereich der Spannzange gegenuberliegenden Sei- 
te am Gehause verbleibt die Anschlussarmatur beim Losen der 
Spannzange in der Lochung, ohne auseinander- oder herauszufal- 
len. 

Besonders zweckmaBig 1st es dabei, wenn die Spannmutter ihrem 
Gewinde in axialer Richtung benachbart einen hulsenartigen 
Fortsatz aufweist, innerhalb welchem der radial nach innen vor- 
stehende Anschlag angeordnet ist . Dadurch bleibt der Gegenan- 
schlag geschutzt. 

Der Anschlag kann dabei am Ende des Innengewindes der Spannmut- 
ter zwischen dem Gewindebereich und dem hulsenartigen Fortsatz 
angeordnet sein. Dadurch umschlieBt und schutzt der hiilsenarti- 
ge Fortsatz das Gewinde der Spannzange auch in angezogener 
Gebr auchs s t el lung . 

Dabei kann die axiale Abmessung des hulsenartigen Fortsatzes 
wenigstens so groB wie der axiale Verstellweg beim Spannen der 
Spannzange oder groSer sein und der an der Spannzange befindli- 
che Gegenanschlag kann auch bei angezogener Spannschraube oder 
Spannmutter innerhalb des hulsenartigen Fortsatzes angeordnet 
sein. So bleibt der Schutz des Gewindes der Spannschraube und 
des Gegenanschlages durch den hulsenartigen Fortsatz in 
Gebrauchsstellung auch bei grSBter Verstellung der Spannschrau- 
be z.B. an einem Durchbruch in einer relativ diinnen Wand erhal- 
ten. 

Eine zweckmaBige Ausgestaltung der Erfindung kann darin beste- 
hen, dass der Gegenanschlag an dem dem Spannbereich abgewandten 
Ende der Spannzange angeordnet und ein mit dieser verbundenes, 
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den Anschlag der Spannmutter in Gebrauchsstellung axial iiber- 
greifendes Ringstiick ist, welches iiber wenigstens einen Teil 
des Umfangs der Spannzange und des Anschlags verlauf t . Durch 
diese groSe Anschlagf lache wird bei der gegenseitigen Beriihrung 
5 von Anschlag und Gegenanschlag eine gute Kraf tverteilung er- 
reicht . 

Der als Ringstiick ausgebildete Gegenanschlag kann einstiickig 
rait der Spannzange verbunden oder ein in eine Nut am Ende der 
10 Spannzange eingesetztes separates Teil, insbesondere ein Dicht- 

•ring oder O-Ring, sein. Ein einstiickig gestalteter Anschlag ist 
stabil und benotigt bei der Spritzgussherstellung keine kompli- 
zierten Formen. Die Spannzange kann dabei von der Seite des 
hiilsenartigen Fortsatzes her in die Spannmutter eingeschraubt 
15 werden. Dabei wird der Spannbereich der Spannzange zusammenge- 
driickt durch den Anschlag und das anschlieBende Innengewinde 
der Spannmutter gefiihrt und danach weiter eingeschraubt, 1st 
der Anschlag ein in einer Nut befindliches separates Teil, kann 
die Montage der Spannzange auch von der dem hiilsenartigen Fort- 
20 satz abgewandten Seite erfolgen, wenn der Anschlag erst bei 
montierter Spannzange in die Nut eingesetzt wird* Weiterhin 

• kann Form und Material des Anschlages je nach Einsatzfall der 
Anschlussarmatur variieren. 

25 Eine ganz besonders zweckmaBige Ausgestaltung der Erfindung, 
die die Verdrehung der Spannmutter nicht nur durch eine axiale 
gegenseitige Beriihrung von Anschlag und Gegenanschlag verhin- 
dert, kann darin bestehen, dass der Gegenanschlag an der Spann- 
zange wenigstens ein deren AuBenumfang radial iiberragender , 

30 insbesondere tangential viberstehender Finger ist und dass an 
dem davon in Gebrauchsstellung iibergrif f enen Anschlag der 
Spannmutter ein sich in axialer Richtung erstreckender Vor- 
sprung vorgesehen ist f an welchem der Finger in Umf angsrichtung 
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zum Sperren der Drehbewegung anschlagt. 

Der als Finger ausgebildete Gegenanschlag kann f ederelastisch 
ausgebildet und beam Anschlagen an den Anschlagvor sprung elas- 
tisch bis an die Innenwand des hulsenartigen Fortsatzes aus- 
lenkbar sein, um den Ubergang von Drehbewegung in Sperrstellung 
abzufedern. 

Der etwas elastische Anschlagf inger hat weiterhin den Vorteil, 
dass in ublicher Weise die Spannzange mit ihrem Endbereich in 
die Mutter eingefuhrt werden kann, wobei lediglich der An- 
schlagf inger etwas elastisch nach innen verbogen werden muss, 
um durch das Gewinde und den Anschlag hindurchgefuhrt werden zu 
konnen. Dabei ist die Orientierung und Krummung dieses An- 
schlagf ingers gunstig dafur, die Spannzange in die Spannmutter 
hineinzudrehen. Somit kann eine Spannzange mit einer sehr gro- 
Ben radialen Abmessung des Spannbereichs beziehungsweise der 
Spannf inger verwendet werden, die nicht von der anderen Seite 
her durch den Anschlag und das Gewinde der Uberwurf- oder 
Spannmutter eingefuhrt werden konnte. Diese Anordnung erlaubt 
also eine Spannzange mit nahezu beliebig groBer radialer Aus- 
dehnung ihres Spannbereiches . 

Der als Gegenanschlag dienende, schrag oder tangential verlau- 
fende Finger kann entgegen der relativen Drehrichtung des Au- 
Bengewindes der Spannzange von dieser abstehen. Dadurch wird 
erreicht, dass bei einer relativen Verschraubung in Loserich- 
tung der zunachst von dem Anschlag an der Spannmutter noch ent- 
fernte Anschlagf inger dieser immer naher kommt und dann entge- 
gen der Drehung der Spannmutter an den axial hochstehenden Vor- 
sprung gelangt . 

Der in axialer Richtung gegenuber dem Anschlag abstehende Vor- 
sprung kann auf einem Durchmesser angeordnet sein, der kleiner 
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als der Durchmesser desjenigen Kreises ist, auf welchem sich 
das auBere freie Ende des Anschlagf ingers bef indet . Durch diese 
Anordnung wird also der Anschlagf inger aufgeweitet und aufge- 
spreizt und entsprechend sicher f estgelegt . Gleichzeitig ver- 
5 groBert sich dadurch seine radiale Uberdeckung des Anschlags 
der Spannmutter, sodass eine Trennung der Spannzange von der 
Spannmutter durch eine Schraubbewegung in Loserichtung prak- 
tisch ausgeschlossen ist. 

10 Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrung des axial, abstehenden 

• Vorsprunges kann sein, dass die Anschlagseite des Vorsprunges 
steil, insbesondere etwa axial verlauft und dass die der An- 
schlagseite abgewandte Begrenzung. des Vorsprungs schrag anstei- 
gend ist. Durch die steile Flanke des Vorsprunges wird der An- 
15 schlagf inger beim Losen der Spannmutter bzw. bei der Demontage 
der Anschlussarmatur gehalten und die Spannmutter am Herausfal- 
len gehindert. Wird die Anschlussarmatur montiert, kann der An- 
schlagfinger beim Eindrehen der Spannzange in die Spannmutter 
leicht iiber die schrage Flanke des Vorsprunges gleiten und wird 
20 bei der dadurch bewirkten Auslenkung mechanisch wenig bean- 
sprucht . 

ZweckmaSig ist es auBerdem, wenn an der AuBenseite der Spann- 
zange zwischen dieser und dera Lochungsrand ein mittels der 
25 Spannzange aufweitbarer , ebenfalls geschlitzter , die Lochung 
innenseitig mit Haltevorspriingen hintergreif ender Stutzen ange- 
ordnet ist, dessen Innenseite von der AuBenseite der Spannzange 
beaufschlagbar ist. Die einzelnen Haltevorsprunge des Stutzens 
dienen dabei der sicheren Befestigung der Anschlussarmatur an 
30 der Gehausewand, wobei sich die Haltevorsprunge an die Innen- 
seite der Gehausewand fest anlegen. 

Neben dem Innengewinde zum Spannen der eingeschraubten Spann- 
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zange weist der untere Teil der Spannmutter ein weiteres Innen- 
gewinde mit groSerem Radius als das der Spannzange auf , das zur 
Befestigung des Stutzens dient. Zur Anpassung an verschiedene 
Wanddicken wird bis zuiti Anliegen der Haltevorspriinge des Stut- 
zens an der Innenseite sowie der Spannmutter an der AuSenseite 
des Gehauses die gesamte Spannmutter fur das Verspannen ge- 
dreht. Sobald die Spannmutter fest an der Gehausewand anliegt, 
wird nur noch der obere Teil der Spannmutter, also der hiilsen- 
artige Fortsatz, gedreht und damit die Spannzange mit dem lang- 
lichen Korper verspannt . Zwischen dem oberen und unteren Teil 
der Spannmutter kann dazu eine Rutschkupplung angebracht sein, 
auf der der obere Teil der Spannmutter nach dem Verspannen des 
unteren Teiles beim Weiterspannen der Spannzange gleitet. 

Fur das schnelle Verspannen der Spannzange mit dem langlichen 
Korper kann eine vorteilhafte Ausfiihrung der Anschlussarmatur 
darin bestehen, dass mindestens einer der Klemmfinger der 
Spannzange einen an der AuBenseite angebrachten Mitnehmersteg 
aufweist, der durch Verzahnung mit den Schlitzen des Stutzens 
beim Spannen der Spannzange ein Mitdrehen der Spannzange mit 
der Spannmutter verhindert . Der durch das Beauf schlagen der In- 
nenseite des Stutzens durch die AuBenseite des Spannzange vor- 
handene Reibschluss wird durch einen Formschluss unterstiitzt. 

Die Offnung des hiilsenartigen Fortsatzes kann dabei vorteilhaft 
an der dem Gehause abgewandten Seite durch eine Dichtung abge- 
schlossen sein, die einen Durchbruch fur den langlichen Korper 
aufweist. Dadurch kann das Innere der Anschlussarmatur gegen 
Feuchtigkeit und/oder Staub geschiitzt werden. Je nach Ausfiih- 
rung kann die Dichtung auch die Funktion eines Knickschutzes 
fur den langlichen Korper erfiillen. 

Nachstehend sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung anhand der 
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Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zum Teil schemati- 
sierter Darstellung: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung einer erf indungsgemaBen An- 
schlussarmatur im zusammengebauten Zustand mit einer 
Spannzange, deren Spannbereich in Gebrauchsstellung 
mit einer auf geweiteten AuBenseite eine Lochung hin- 
tergreifen kann und die am auBeren Ende als Gegenan- 
schlag einen abstehenden Finger zum Ubergreifen einer 
ringf ormigen Stirnflache als Anschlag und zum Zusam- 
menwirken mit einem von dieser axial abstehenden An- 
schlagvorsprung aufweist , 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer erf indungsgemaBen An- 
schluss armatur im zusammengebauten Zustand mit An- 
schlagfinger und axialem Vor sprung, wobei an der Au- 
Benseite der Spannzange ein aufweitbarer Stutzen mit 
Haltevorsprungen zum Hintergreif en einer Lochung an- 
geordnet ist, 

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung der Anschlussarmatur gemaB 
Fig. 2, 

Fig. 4 eine Schnittdarstellung einer erf indungs gemaB en An- 
schlussarmatur im zusammengebauten Zustand mit axia- 
lem Ringstuck als Gegenanschlag an der Spannzange, 

Fig. 5 eine Explosionsdarstellung der Anschlussarmatur gemaB 
Fig. 4, 



Fig. 6 



eine Schnittdarstellung einer erf indungsgemaBen An- 
schlussarmatur im zusammengebauten Zustand mit einem 
als Gegenanschlag wirkenden Dichtring in einer Nut am 
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Ende des Gewindes der Spannzange sowie 

Fig. 7 eine Explosionsdarstellung der Anschlussarmatur gemaB 
Fig. 6. 

Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Anschlussarmatur zum Befesti- 
gen eines langlichen Korpers, beispielsweise eines Kabels, ei- 
nes Schlauches, eines Rohres, eines Wellschlauches oder der- 
gleichen, an einer Offnung, insbesondere an einem Durchbruch 
oder an einer Lochung in einer Gehausewand weist eine Spannzan- 
|ge 2 auf, die an einem vor der Offnung angeordneten und 
verbleibenden Abschnitt ein Gewinde aufweist und sich in Ein- 
steckrichtung hinter der Offnung in einen mit in axialer Rich- 
tung verlaufende Schlitze aufweisenden Klemmbereich radial nach 
auBen erweitert. 

Die Spannzange 2 ist mittels des Gewindes und einer dazu pas- 
senden Spannmutter 3 vor der Gehauseof f nung anziehbar, sodass 
der Klemmbereich in die Offnung zuriickziehbar und dadurch gegen 
den langlichen Korper verspannbar ist, wobei das AuBengewinde 
der Spannzange 2 in ein Innengewinde der Spannmutter 3 ein- 
greift. 

Zur Vermeidung einer ungewollten volligen Demontage von Spann- 
zange 2 und Spannmutter 3 weist die Spannmutter 3 einen in axi- 
aler Richtung wirksamen Anschlag 4a, 4b und die Spannzange 2 
benachbart zu ihrem Gewindeabschnitt einen Gegenanschlag 5a, 
5b, 5c, 5d auf, wobei der Gegenanschlag 5a, 5b, 5c, 5d den An- 
schlag 4a, 4b in Losestellung der Spannzange 2 beaufschlagt und 
dadurch verhindert, dass die Spannzange 2 das Gewinde der 
Spannmutter 3 verlassen kann bzw. von der Spannmutter 3 ge- 
trennt werden kann. 

In der in Fig. 1 erkennbaren Ausf uhrungsf orm weist die erf in- 
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dungsgemaSe Anschlussarmatur an dem dem Spannbereich der Spann- 
zange 2 abgewandten Ende des Innengewindes 4b der Spannmutter 
3, welches eine ringformige Stirnflache bildet, einen als An- 
schlag dienenden axialen Vor sprung 4a auf, der in diesem Aus- 
fiihrungsbeispiel eine steil ansteigende, axial verlaufende An- 
schlagseite aufweist. Die der Anschlagseite abgewandte Seite 
des Vorsprunges 4a ist schrag ansteigend. 

Die Spannmutter 3 weist an dem Ende ihres Innengewindes in axi- 
aler Richtung benachbart einen hulsenartigen Fortsatz 3a auf, 
innerhalb welchem der' Vorsprung 4a angeordnet ist und der in 
axialer Richtung so groB wie der axiale Verstellweg beim Span- 
nen der Spannzange 2 oder groBer ist, sodass ein an der Spann- 
zange 2 befindliche Gegenanschlag 5a auch bei angezogener 
Spannschraube 2 oder Spannmutter 3 innerhalb des hulsenartigen 
Fortsatzes 3a angeordnet ist. 

Am oberen Ende der Spannzange 2 ist ein als Gegenanschlag die- 
nender tangential liberstehender Finger 5a angeordnet, der ent- 
gegen der relativen Drehrichtung des AuSengewindes der Spann- 
zange 2 von dieser absteht und der in Losestellung der Spann- 
zange 2 den Vorsprung 4a sowie die das Ende des Innengewindes 
4b bildende ringformige Stirnflache der Spannmutter 3 in axia- 
ler Richtung auf der dem Gehause abgewandten Seite beaufschlagt 
und damit die weitere Drehbewegung der Spannzange 2 verhindert . 
Das auBere freie Ende des Fingers 5a befindet sich dabei auf 
einem Kreis , dessen Durchmesser groBer ist als der Durchmesser 
der ringformigen Stirnflache, auf der der Vorsprung 4a angeord- 
net ist. Beim Anschlagen an den Vorsprung 4a ist der federelas- 
tisch ausgebildete Finger 5a elastisch bis an die Innenwand des 
hulsenartigen Fortsatzes 3a auslenkbar. 

Die Spannzange 2 weist an ihrem Spannbereich mehrere sich radi- 
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al nach auflen erweiternde Klemmf inger 9 auf, die beim Verspan- 
nen mit einem langlichen Korper durch die Spannmutter 3 durch 
das Anschlagen an den Lochungsrand bei der Befestigung der An- 
schlussarmatur an einern Durchbruch oder einer Lochung einer Ge- 
5 hausewand oder an das untere Ende des Innengewindes der Spann- 
mutter 3 nach innen gebogen werden und damit den langlichen 
Korper festlegen. Beim Verspannen mit dem langlichen Korper 
zieht sich die Spannzange 2 durch das Einschrauben in das Ge- 
winde der Spannmutter 3 teilweise in die Gewindeof fnung zuriick. 
10 Eine Dichtung 8, durch die der langliche Korper gefiihrt wird, 
'"'^^^^ verschlieBt die Spannmutter 3 am oberen Ende. 

In der in Fig. 2 und 3 gezeigten zur Fig. 1 abgewandelten Aus- 
fiihrungsform weist die erf indungsgemaSe Anschlussarmatur 1 eine 

1 5 Spannmutter 3 auf , wobei diese Spannmutter 3 aus einem hulsen- 

artigem Fortsatz 3a und einem Schraubring 3b besteht. Der hiil- 
senartige Fortsatz 3a weist ein Innengewinde auf, in das das 
AuBengewinde der Spannzange 2 eingreift. 

20 Ahnlich Fig. 1 weist die Spannzange 2 am oberen Ende einen als 
Gegenanschlag dienenden tangential uberstehenden Finger 5a auf , 

•der entgegen der relativen Drehrichtung des AuBengewindes der 
Spannzange 2 von dieser absteht und der in Losestellung der 
Spannzange 2 den Vorsprung 4a sowie die das Ende des Innenge- 

2 5 windes 4b bildende ringformige Stirnflache der Spannmutter 3 in 

axialer Richtung auf der dem Gehause abgewandten Seite beauf- 
schlagt und damit die weitere Drehbewegung der Spannzange 2 
verhindert - 

30 Zur Anpassung an verschiedene Wanddicken ist ein mit Schlitzen 
11 versehener, die Lochung innenseitig mit Haltevorsprungen 7a 
hintergreif ender Stutzen 7 von unten in ein Innengewinde des 
Schraubringes 3b eingeschraubt , der in Gebrauchsstellung an der 
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AuBenseite der Spannzange 2 zwischen dieser und dern Lochungs- 
rand angeordnet ist. Die Innenseite des Stutzens 7 wird von der 
AuBenseite der Klemmf inger 9 der Spannzange 2 beauf schlagt . 
Mindestens einer der Klemmf inger 9 ist mit einem an der AuBen- 
seite angeordneten Mitnehmersteg 10 versehen, der in Gebrauchs- 
stellung in die Schlitze 11 des Stutzens 7 eingreift. 

Die Montage der in Fig* 3 erkennbaren Spannzange 2, Spannmutter 
3 und Dichtung 8 erfolgt entsprechend der zeichnerischen Dar- 
stellung von unten nach oben, wobei der f ederelastische Finger 
5a der Spannzange 2 so weit nach innen gebogen wird, dass er 
durch das Innengewinde der Spannmutter 3 passt. Nach dem Ein- 
schrauben der Spannzange 2 in die Spannmutter 3 biegt sich der 
Finger 5a wieder selbststandig nach auBen und kann dadurch wie- 
der als Gegenanschlag der Spannzange 2 dienen. 

Fig. 4 und 5 zeigen ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der An- 
schlussarmatur 1 gemaB Fig. 2 und 3, bei dem als Anschlag im 
Inneren des hiilsenartigen Fort sat zes 3a der Spannmutter 3 die 
ringformige Stirnflache des Endes des Innengewindes 4b der 
Spannmutter 3 vorgesehen ist. Den Gegenanschlag an der Spann- 
zange 2 bildet ein am Ende des AuBengewindes der Spannzange 2 
angebrachtes , umlauf endes und den Anschlag 4b axial iibergrei- 
f endes Rings tuck 5b, der in Losestellung der Spannzange 2 den 
Anschlag 4b beauf schlagt . Die Montage der in Fig. 5 erkennbaren 
Spannzange 2, Spannmutter 3 und Dichtung 8 erfolgt entsprechend 
der zeichnerischen Dar stellung von oben nach unten. 

Die in Fig. 6 und 7 erkennbare Abwandlung des Ausfuhrungsbei- 
spiels aus Fig. 4 und 5 der Anschlussarmatur 1 weist als An- 
schlag im Inneren des hiilsenartigen Fortsatzes 3a der Spannmut- 
ter 3 die ringformige Stirnflache des Endes des Innengewindes 
4b der Spannmutter 3 auf . Den Gegenanschlag an der Spannzange 2 
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bildet ein in eine Nut 5d eingesetzter Ring, in diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel ein O-Ring 5c, der in Losestellung der Spannzange 
2 den Anschlag 4b beauf schlagt . Der O-Ring 5c erzielt in 
Gebrauchsstellung durch das Anliegen an dem eine ringformige 
5 stirnflache bildende Ende des Innengewindes der Spannmutter 3 
eine Dichtwirkung und erfiillt damit eine Doppelf unktion einer- 
seits als Gegenanschlag der Spannzange 2, andererseits als 
Dichtung zwischen Spannzange 2 und Spannmutter 3. 

10 Die Montage der in Fig. 7 erkennbaren Spannzange 2, Spannmutter 

•3 und Dichtung 8 erfolgt entsprechend der zeichnerischen Dar- 
stellung von oben nach unten. 

/ Anspruche 
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Anspruche 



Anschlussarmatur (1) zum Befestigen eines langlichen Kor- 
pers, beispielsweise eines Kabels, eines Schlauches, eines 
Rohres, eines Wellschlauches oder dergleichen, an einer 
Offnung, insbesondere an einem Durchbruch oder an einer 
Lochung in einer Gehausewand, wobei die Anschlussarmatur 
(1) eine in Gebrauchsstellung die Offnung durchsetzende , 
mit im wesentlichen in axialer Richtung verlaufenden 
Schlitzen versehene Spannzange (2) aufweist, die an einem 
vor der Offnung angeordneten und verbleibenden Abschnitt 
ein Gewinde aufweist und sich in Einsteckrichtung hinter 
der Offnung in einen die Schlitze aufweisenden Klemmbe- 
reich radial nach aufien erweitert und mittels des Gewindes 
und einer dazu passenden Spannmutter (3) auf der AuSensei- 
te beziehungsweise vor der Gehauseof f nung anziehbar ist, 
sodass der Klemmbereich direkt oder indirekt zumindest 
teilweise in die Offnung zuriickziehbar und dadurch gegen 
den langlichen Korper verspannbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spannmutter (3) einen in axialer Rich- 
tung wirksamen Anschlag (4a, 4b) und die Spannzange (2) 
benachbart zu ihrem Gewindeabschnitt einen Gegenanschlag 
(5a, 5b, 5c, 5d) aufweist und dass der Gegenanschlag (5a, 
5b, 5c, 5d) den Anschlag (4a, 4b) in LSsestellung der 
Spannzange (2) beauf schlagt . 

Anschlussarmatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Spannzange (2) mit dem den Gegenanschlag (5a, 5b, 
5c, 5d) tragenden Bereich den Anschlag (4a, 4b) der Spann- 
mutter (3) in axialer Richtung auf der dem Gehause abge- 
wandten Seite iibergreift. 

Anschlussarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass die Spannmutter (3) ihrem Gewinde in axia- 
ler Richtung benachbart einen hiilsenartigen Fortsatz (3a) 
aufweist, innerhalb welchem der radial nach innen vorste- 
hende Anschlag (4a, 4b) angeordnet ist. 

4. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeich.net, dass der Anschlag (4a, 4b) am Ende des 
Innengewindes der Spannmutter (3) zwischen dem Gewindebe- 
reich und dem hiilsenartigen Fortsatz (3a) angeordnet ist. 

5. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die axiale Abmessung des hiilsenarti- 
gen Fortsatzes (3a) wenigstens so groB wie der axiale Ver- 
stellweg beim Spannen der Spannzange (2) oder grofier ist 
und dass der an der Spannzange (2) befindliche Gegenan- 
schlag (5a, 5b,. 5c, 5d) auch bei angezogener Spannschraube 
(2) oder Spannmutter (3) innerhalb des hiilsenartigen Fort- 
satzes (3a) angeordnet ist. 

6. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag an dem dem Spannbe- 
reich abgewandten Ende der Spannzange (2) angeordnet und 
ein mit dieser verbundenes, den Anschlag (4b) der Spann- 
mutter (3) in Gebrauchsstellung axial iibergreif endes Ring- 
stuck (5b) ist, welches iiber wenigstens einen Teil des Urn- 
fangs der Spannzange (2) und des Anschlags (4b) verlauft. 

7. Anschlussarmatur nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der als Ringstiick (5b) ausgebildete Gegenanschlag 
einstiickig mit der Spannzange (2) verbunden oder ein in 
eine Nut (5d) am Ende der Spannzange (2) eingesetztes se- 
parates Teil, insbesondere ein Dichtring oder O-Ring, ist. 
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8. Anschlussarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gegenanschlag an der Spannzange 
(2) wenigstens ein deren AuBenumfang radial iiberragender , 
insbesondere tangential iiberstehender Finger (5a) ist und 
dass an dem davon in Gebrauchsstellung ubergrif f enen An- 
schlag (4b) der Spannmutter (3) ein sich in axialer Rich- 
tung erstreckender Vorsprung (4a) vorgesehen ist, an wel- 
chem der Finger (5a) in Umf angsrichtung zum Sperren der 
Drehbewegung anschlagt . 

9. Anschlussarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der als Finger (5a) ausgebildete Ge- 
genanschlag federelastisch ausgebildet und beim Anschlagen 
an den Anschlagvorsprung (4a) elastisch bis an die Innen- 
wand des hulsenartigen Fortsatzes (3a) auslenkbar ist. 

10. Anschlussarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der als Gegenanschlag dienende, 
schrag oder tangential verlaufende Finger (5a) entgegen 
der relativen Drehrichtung des AuSengewindes der Spannzan- 
ge (2) von dieser absteht . 

1 1 . Anschlussarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 1 0 , da- 
durch gekennzeichnet, dass der in axialer Richtung gegen- 
iiber dem Anschlag abstehende Vorsprung (4a) auf einem 
Durchmesser angeordnet ist, der kleiner als der Durchmes- 
ser desjenigen Kreises ist, auf welchem sich das aufiere 
freie Ende des Anschlagf ingers (5a) befindet. 

1 2 . Anschlussarmatur nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , da- 
durch gekennzeichnet, dass die Anschlagseite des Vorsprun- 
ges (4a) steil, insbesondere etwa axial verlauft und dass 
die der Anschlagseite abgewandte Begrenzung des Vorsprungs 
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